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Задание: 
Выбор инструментальной оснастки для обработки плоскости шириной В=20 mm торцевой фрезой.

Материал детали: Титановый сплав

Содержание работы:

1) Выбор фрезы

2) Выбор пластины

3) Сборочный чертёж 

1) Выбор фрезы:
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dmm = 32 mm
Dc=32 mm
Dc2=44,5 mm

l2=120 mm

l3=39 mm


max ar=6 mm


nmax=18250 min-1

Выбираем фрезу с нормальным шагом Dc=1,5*20=30 mm. Из заданного набора фрез, выбираем фрезу с Dc=32 mm. 
R245-032A32-12M (без опорной пластины)

2) Выбор пластины:
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iC=13,4 mm

s=3,97 mm

bs=2 mm

d1=4,1 mm

la=10 mm

rε=1,5 mm

Угол 290 потому, что обрабатывается особо прочный титановый сплав

Для материала группы S, выбираем среднюю режущую пластину R245-12 T3 K-MM
Выбор типа крепления: цилиндрический хвостовик
Патрон под хвостовик с Dmin=32 mm
ISO 50 
392 5515 – 50 32100

393.01-02, размер 3
3) Сборочный чертёж 
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